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Revize Edilmis Boliimlere Yonelik Tablo

Maden Sektoriinde Ulusal Meslek Standartlarina Yonelik Revizyonlar

Revizyonu Gergeklestiren Kurulusun Adi: | Tiirkiye Madenciler Dernegi

Revizyon Talep Edilen Hususlar: Mermer-Dogaltas Ocakgisi (seviye 3) UMS nin tamami

Revizyon Talebinin Yansitildigi Ulusal
Meslek Standardi:

Revize edilen meslek standardimn ilgili
boliimii:
Revize edilen meslek standardi boliimii Evet Hayir Aciklama

Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar degisti mi? X

Yapilan degisikliklerde eklenenler kirmizi silinenler #zeri—¢izili olarak
buraya alinmustir.

1) AYNA: Mermer ocaginin agilmis goriinen yliziinii,

2) BASAMAK/KADEME: Mermer blok tiretmek tizere elmas tel ile kesim
yapilarak olusturulan merdiven seklinde diisey ve yatay yiizeyleri,

3) BLOK: Mermer ve dogaltas kiitlelerinden elde edilen ekonomik degeri
olan diizgiin dikdortgenler prizmasi sekilli kiitleyi,

4) DEVIRME: Biiyilk kesim yapilmis ve dik yerinde duran mermer

Meslek ismi/seviyesi degisti mi? X kiitlesini diistirme;-yatay durama-getirme One dogru yatirma islemini,
5) HAVA/SU YASTIGI

6) KUMANDA UNITESI: Delik delme makinesinde, delik delme islemi
icin gerekli verilerin makineye girisinin yapildigi ve makinenin isletildigi
liniteyi,

7) OCAK: Mermer - Dogaltas blok iiretiminin yapildig1 yeri,

8) REZERV: Ekonomik degeri olan maden mermer-dogaltas miktarini,

9) RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan
gelebilecek tehlikelerin (risk) belirlenmesi, bu tehlikelerin riske kazaya
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doniismesine yol acan faktérler etkenler ile tehlikelerden—kaynaklanan
risklerin in analiz .........

10) SAYALAMA: Ocakta ekonomik boyutta tasi dikdortgen prizma haline
getirmek i¢in yapilan kesme islemini,
11) TEHLIKE (RiSK): ......

12) UCGEN KESIM: Ocak agma esnasinda ana kiitlede yapilan iist ve alt
yiizeyleri tiggen seklinde tag olan kesimini,

13) YASTIKLAMA: Biiyiik kesimin devrilmesi—esnasinda yapildiktan
sonra kesilen blogun devrildiginde ¢arpma siddeti ........

Meslek standardi formati degisti mi? X Yeni formata gore diizenlendi
Meslek tanimi degisti mi? x is organizasyonu planlamasi yapan ......
Calisma ortami ve kosullar1 degisti mi? X

A. Isyeri kalite, cevre, is saglig1 ve giivenligi pelitikalarmm kurallarmi
wygulanmasta katkidabulunmak uygulamak

A.1.2 Calisma yerinde karsilasilabilecek tehlikeleri (riskleri) belirleme,

degerlendirme ve Onleme ¢alismalarina katilir ve—tehlikeleri—yetkisi
dahilinde-6nler.

A.1.3 Gideremedigi tehlikeleri amirine bildirerek giderilmesini ister, riskler
Gorevler ve islemler degisti mi? X kabul edilebilir en az duruma indirilmeden ¢alismaz.

A.1.5 Hazirhkasamalarmda-ve-islemler Calisma sirasinda kendisine tedarik

edilen ve yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanir.
A.2 Cevre koruma ve-giivenlik Onlemlerini almak

A.2.2 kaynaklarin daha—az akilci kullanimi i¢in gerekli tespit ve planlama
caligmalarina katk1 saglar.
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A.3.3 Calismayla, tiriinle ilgili gideremedigi hata ve kalite problemlerini
amirine bildirir.

B. Is organizasyenu hazirligi yapmak (devami var)

B.3 Islerini planlamak-diizenlemek

B.3.1 Ustleri tarafindan verilen is emirlerine gére vardiyasinda yapacagi
isleri siralayarak, isleri siire ve uygulama i¢erigi agisindan plantar diizenler.

B.3.2 Gorevleri kapsaminda yaptig1 planlamayt diizenlemeyi gerekirse
uistleri ile teyit eder.

ESKi YAZIMI ASAGIDA GORULEN C, D, E GOREVLERI BUYUK
OLCUDE  YENIDEN DUZENLENMISTIR. KARSILASTIRMA
STANDART VE BU DOSYANIN YANYANA ACILMASI ILE

YAPILABILIR.

14 . Elmas tel kesme (ana kiitleden) makinesi
Kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanlar degisti | x 15. Hava / su yastigy,
mi?

25. . Kempresér Delici/kirici tabancast (delici uglar takim)

16. Planli ve efrganize diizenli olmak
17. Risk ve- (tehlike) faktorleri konusunda duyarli davranmak

Tutum ve davranislar degisti mi? X
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C, D, E GOREVLERI ONCEKI YAZIMLARI

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad Kod | Aciklama
c11 Makinenin kurulmasi i¢in baglant: zincirlerini, kamalarini, zincir germe
o mandallarinin ¢aligmalarini kontrol ederek, aksakliklar1 giderir.
e Kumanda {initesi, kompresér ve delme aparatmin belirlenmis delme
c.1 Hazirlik iglerini | =+ noktasina tasinmasina katkida bulunur.
' yapmak
C.1.3 | Delik derinligine gore gereken sayida tijleri ¢alisma noktasina yerlestirir.
C.1.4 | Tylerin birbirine gegme yerlerini tel fir¢a ile firgalar ve yaglar.
Kompresor tabancasi ile dikey delik delme aparat ucunun girecegi bir
— , Cz21 .
Blok  iiretim  0n delik acar.
C hazirlik .1slemler1n1 Delme aparatini, ucu bu delige tam olarak girecek sekilde, dikey olarak
gergeklestirmek C.2.2 yerlestirir
(devami var) C.2 | Disey delikleri :
delmek (devami var) Germe zincirlerinin elverdigi uzunluga gore zincir ucundaki kamalarin
C.2.3 | icine sokulacagi, aralarinda uygun aci bulunan, yonii delme aparatina
dogru olacak sekilde, yatay ile uygun ag1 ile delikleri deler.
Cc24 Germe zincirlerinin kamalarini kendilerine ait deliklere yerlestirerek,
7 | sabitler.
Delik delme aparatini, terazi ve germe makaralar1 yardimi ile yataya gore
C.25 .
dikey olarak konumlandirir.
C26 Kumanda iinitesinin delik delme aparati ve kompresore baglantisini
o gerceklestirir.
Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi Sayfa5/14
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod | Aciklama
C.2.7 | Kullanim kilavuzunda belirtilen ¢apa gore delikleri delme islemine baslar.
C28 Delik delmede belirlenen hedefe ulasincaya kadar ise kullanma kilavuzu
o icerigine gore tij ekleyerek devam eder.
Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad Kod | Aciklama
C29 Delik delme islemi esnasinda disariya atilan kirmtilardan her metrede bir
- ornek alir, alindig1 metreyi belirterek incelenmek tlizere ayirir.
Cc21 . - . oo .
0 Bir sonraki 6rnek alimi i¢in delik agzini1 tamamen temizler.
C.2 | Diisey delikleri delmek
C.2.1 | Elde ettigi kirintilardan tasta belirgin degisiklikler olup, olmadigini
Blok iiretim on 1 inceler.
hazirlik iglemlerini § . ] . .
C gerceklestirmek C.2.1 | Renk, desen ve saglamlik gibi Ozelliklerdeki degisiklikler ile ilgili
(devami var) 2 iistlerine bilgi verir.
c31 Delme aparatini, birinci yatay deligin dikey delikle kesigmesi istenilen
o noktaya, verilen a¢1 ve dogrultuya gore yan duvara kurar.
C.3 Birinci yatay deligi C3.2 Birinci yatay delik delme aparatini1 kurmak i¢in kompresor tabancasi ile
' delmek (devami var) "7 | aparat ucunun girecegi bir deligi yan duvarda agar.
C33 Aparatin ucunu bu delige tam olarak girecek sekilde yatay olarak
o yerlestirir.
Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi Sayfa 6/ 14
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod | Aciklama
Birinci yatay ve dikey deliklerin kesismesi i¢in sakiil veya lazer yardimi
C.3.4 |ile kesisme dogrultusunu belirleyerek, delme aparatin1 bu dogrultuya
uygun sekilde yerlestirir.
Germe zincirlerinin elverdigi uzunluga gore yonii delme aparatina dogru
C.3.5 | olmak iizere delme makinesinin askida durabilecegi uygun ag1 araliklar:
ile 3 tane deligi yan duvarda deler.
Germe zincirlerinin kamalarmi kendilerine ait deliklere yerlestirir,
C.3.6 .
cakarak sabitler.
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad Kod | Ac¢iklama
C37 Delik delme aparatini, terazi ve germe makaralar1 yardimu ile dik yiizeye
- gore yatay olarak konumlandirir.
Kompresor baglantisin1 gergeklestirir, kullanim kilavuzuna goére uygun
C.3.8 oy . L
capl delikleri delme islemini baslatir.
Blok tiretim 6n o oy . . .
C hazirlik islemlerini C.3 Birinci yatay deligi C.3.9 Deh'lf' delr.l‘le {$lemme hedefe ulasincaya kadar kullanma kilavuzu
: delmek icerigine gore tij ekleyerek devam eder.
gerceklestirmek
Delik delme islemi esnasinda digariya atilan kirintilardan her metrede bir
C.3.10 | .. 9 e . -
ornek alir, alindig1 metreyi belirterek incelenmek {izere ayirir.
C.3.11 | Bir sonraki 6rnek alimi igin delik agzini tamamen temizler.
Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi Sayfa7/14
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod | Agiklama
Elde edilen kirntilardan tasta belirgin degisiklikler olup, olmadigini
C.3.12 | inceler, renk, desen ve saglamlik gibi 6zelliklerdeki degisiklikler ile ilgili
iistlerine bilgi verir.
C.3.13 Dikey delikten yogun toz bulutu ¢ikmasi halinde bir ayna vasitasi ile dikey
o delik kuyu dibini inceleyerek, kesigsmeyi kontrol eder.
ca1 Birbiri ile kesistirdigi dikey ve birinci yatay delik ile kesistirmek tizere
o ikinci yatay deligi birinci yatay delik ile ayn1 sekilde deler.
C.42 Dikey delik ve iki yatay deligin ayni noktada kesigmesi durumunda delik
c4 Ikinci yatay deligi o delme islemini tamamlar.
' esismelerin saglanamamasi1 durumunda, kesisme saglanincaya kadar
delmek cas |K I I d da, k I kad
o delik delme islemini yineler.
Kontrol iinitesi, delme aparati ve kompresOriin verilen yeni gorev
C44
noktasina tasinmasina katkida bulunur.
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod Aciklama
Uzunlugu yatay deliklerin toplam uzunlugundan daha fazla olan saglam
Ana kiitlede biiyiik Kesim hazirlik D.1.1 | bir ipi yatay deliklerin birinin girisinden kompresor vasitasi ile deligin
D kesim yapmak D.1 | caligmalarint yapmak igine ifletir.
(devami var) (devamu var) D.1.2 Uflenen ip diger deligin ¢ikisindan disar1 ¢ikmaz ise, yatay delikten daha
o uzun bir kapma teli vasitasi ile ipi yakalar ve digar1 ¢eker.
Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi Sayfa8/14
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D13 Diger delikten ¢ikan ipin ucuna elmas teli ipten ayrilmayacak sekilde
o baglar.
Giris deliginden ipi ¢ekerek, elmas teli bir ucu yatay deliklerin birisinin
D.1.4 | girisinde, digeri yatay deliklerin digerinin ¢ikisinda olmak {izere
deliklerden gecirir.
Elmas tel kesme makinesini, yatay kesimin yapilacagi ve elmas telin
D15 gecirildigi daha az saglam oldugu diisiiniilen yan yiizeyin bulundugu
o taraftaki deligin karsisina, diize¢ (terazi) kullanarak kasnagi yatay olacak
sekilde kurar.
Makinenin {izerinde yiiriiyecegi raylar1 kesim yapilacak dogrultuya
D.1.6 |paralel ve yatay bir sekilde yerlestirerek sabitleme mekanizmasi ile
birbirlerine sabitler.
D17 Makine kasnagini alt kesimi yapacak sekilde ayarlar ve makineyi ray
o lizerine yerlestirir.
D18 Elmas telin boyunu alt kesimi yapacak ve makine kasnagina gecirilecek
o sekilde ayarlar.
D19 Kasnak lastigini kontrol eder, yipranmus lastikleri yeniler, elmas teli
o kasnaga gecirir.
D.1.10 | Makineyi ileri yiiriiterek, tele kesime baslama gerginligini verir.
D.1.11 | Dikey delikten agagiya su verecek sekilde kesim suyu hortumunu ayarlar.
Hortumu telin donme yonii dogrultusuna gore yatay deliklerin birinden
D.1.12 . . )
kesime su gidecek sekilde ayarlar ve su akismi baslatir.

Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Ad1 Kod | Adi Kod | Aciklama

Kesim esnasinda tel kopmast durumunda firlayacak pargalarin panoya
carpmasini saglayacak bigimde koruma panosunu tel kesme makinesinin
arkasina yerlestirir.

D11
3

D.1 Kesim hazirlik D.11

caligmalarini yapmak 4 Makineyi ¢alistirarak, makineye ileriye dogru hareket verir.

D.1.1 | Teli makinenin Oniinde kuruldugu delikten makineye dogru hareket
5 edecek sekilde dondiirerek, kesimi baslatir.

D.2.1 | Elmas tel kesme makinesi raylar sonuna geldiginde makineyi durdurur,
ilk kesimin basladig1 noktaya geri yiirlitiir.

D.2.2 | Teli baglama vidalarindan eksilterek, geri ylirlime mesafesi kadar kisaltir.

Ana kiitlede biiyiik
D kesim yapmak
(devami var)

D.2.3 | Teli yeniden kasnaga gecirir ve alt kesim tamamlanincaya kadar kesime
ayni sekilde devam eder.

D.2.4 | Kesim siiresince elmas tel, kesilen blogun i¢ine uygun miktarda
gomiildiikten sonra uygun araliklarla kesim yiizeyine yeteri sayida kamay1
Elmas tel kesme

D.2 . v iterek yerlestirir.
yontemi ile biiyiik ) . .
kesim yapmak D.2.5 | Yatay kesim tamamlaninca, birinci dikey kesimi yapmak {izere ayni yatay
deligin karsisina makineyi yeniden kurar.

D.2.6 | Kasnagi dikey duruma getirerek, kesim dogrultusunu ayarlar.

D.2.7 | Elmas teli dikey delik ile makinenin karsisinda kurulu oldugu yatay
delikten gecirir, kasnaga baglar.

D.2.8 | Kesim dogrultusu lizerinde birkag¢ noktadan kesim yiizeyine hortumlar
vasitasi ile su verir.

Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi Sayfa 10/ 14
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod | Aciklama
D.2.9 | Alt kesimde yaptig1 sekilde tel eksiltme ile kesme islemini tamamlar.
D.2.1 | Ayni sekilde diger yan yiizeyde de kesim islemini gerceklestirir.
0
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama

Kesim yapilmasi belirlenen yerde, kullanma kilavuzu igerigine gore kollu

D.3.1 kesme makinesinin kurulmasina katkida bulunur.
D.3.2 Kol uzunluguna gore uygun uzunlukta kesimi Once alt kesim olarak
o gerceklestirir.
Kollu kesme yontemi D33 Kesme kolunun a¢mis oldugu bosluga kesme kolu boyunca kesim
D.3 | ile biiyiik kesim o derinligi 6lciisiine gore araliklarla ucu halkali ¢elik mastarlar1 yerlestirir.
yapmak D.3.4 Uzun yan kesimin kollu kesme makinesi kullanilarak yapilmasi talimati

verilmisse, uzun yan kesmeyi yapar.

Uzun yan kesmenin kollu makine ile yapilmasi talimati verilmemis ise
D.3.5 | dikey kesimleri belirtilen Glgiilere gore elmas tel kesme yontemi ile

Ana kiitlede biiyiik gerceklestirir.

D kesim yapmak Kompresor tabancasi, matkap uclar1 ve yeterince yaprak ve kamalarin
D4.1
calisilacak alana taginmasina katkida bulunur.
D.4.2 | Kesimi yapilacak dogrultular1 tas lizerine ¢irpi ipi ile isaretler.
D43 Paletli kompresor veya kompresor tabancasi ile tas iizerinde isaretlenen
Yaprak‘v‘e kam{ilama o dogrultuda, belirlenen derinlikte uygun aralik ve ¢apta delikler deler.
D.4 | yontemi ile kesim ] . . ] ] ]
yapmak D.4.4 Dikey de!lkler_m derinligini karsilayan bir seviyeden belirlenen uzunlukta
T yatay delikleri deler.
DAS Acilan biitliin deliklere kesim dogrultusuna paralel olarak ikiser adet
o yaprak yerlestirir.
D.4.6 | Yapraklar arasina celik kamalar yerlestirir.
Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi Sayfa 12/ 14
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D47 Yerlestirmeyi bitirdikten sonra kamalara yatayda ve dikeyde olmak iizere
o sira ile balyozla vurur.
Kamalarin yapraklar arasina gdmiilmesini ve tagin delikler dogrultusunda
D.4.8 ) <
yarilarak ana kiitleden ayrilmasini saglar.
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Ad Kod | Aciklama
E11 Yardimc1 makineler vasitasi ile blogun uzun kenar1 boyunca ittirilerek
o devrilmesini saglar.
E 1.2 Blogun devrilecegi tarafa degisik parca boyutlarindan olusan malzemeyi
o y1garak, yastiklama yapar.
£13 Ana kiitle ile kesilen blok arasina uzun kenar boyunca g¢elikten yapilmis
o yeterince su yastig1 veya hava yastiklarin yerlestirir.
Kesim yapilan Ana kiitleden kesilen | E-1.4 | Yastiklara basingli su veya hava gondererek yastiklar: sigirir.
) E.1l :
kiitleden blok bloklar1 devirmek
E iiretmek E.1.5 | Kesilen blogu sisme miktar1 kadar ana kiitleden uzaklastirir.
(devamu var) Yiiksek itme giicline sahip hidrolik titanolar1 kullanma kilavuzlarinda
E.1.6 | belirtilen sekilde kullanarak, degisik bom uzunluklar1 marifeti ile kesilen
blogu uygun degerde ana kiitleden uzaklastirir.
Bir veya daha fazla ekskavator ve yardimer aparatlar1 (panter ve riper)
E.1.7 | yardimi ile blogun, devrilmesi planlanan tarafta hazirlanan yastik {izerine
devrilmesini temin eder.
E.2 | Devrilen blogu E.2.1 | Sayalama makinesini, elmas teli ve kesim i¢in gerekli suyu hazirlar.
Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi Sayfa 13/ 14
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
sayalamak Talimatlara gore sayalamayi yapacagi dogrultular boyunca teli tasin

E.22 etrafindan dolastirir.

E.2.3 | Teli sayalama makinesinin kasnagina gegirir.

Sayalama makinesi kullanim kilavuz igerigine gére makineyi ¢alistirir ve

E.24
sayalamay1 yapar.
Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad Kod | Aciklama
E£31 Sayalama sonuclarina gore olusan bloklar1 ekskavator ve yiikleyici

yardimi ile kesim alanindan uzaklastirilmasina katkida bulunur.

E.3.2 | Talimatlar dogrultusunda kesilen bloklar iizerine gerekli bilgileri isler.

Kesim yapilan E.3.3 | Bloklar iizerine yazil1 olan bilgileri Uistlerine aktarr.
N Sayalama sonrasi alani
E kiitleden blok E.3
N bosaltmak
Gretmek E.3.4 | Bloklarin stok alanina sevk edilmesini saglar.
E.3.5 | Geriye kalan moloz ve pasay1 ayirir.
Molozlar1 moloz stok alanina gonderir, pasayi ise kesim alani tamamen
E.3.6 . . N
temizlenecek sekilde pasa alanma doktiirtir.
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